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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Vorrichtung zum ftachigen Auftragen yon Leim oder dergleichen 



CO 



Die Vorrichtung 100 diem zum flachigan Auftragen sehr 
garinger Mengen einas Leims oder dergleichen auf ein unter 
der Vorrichtung 100 vorbellaufendas bahnfdrmiges Substrat 
1. Der Auftrag erfblgt dureh mehrere nebenainander ange- 
ordnete, jedoch voneinander getrennte Schlitzdusen 35, die 
yon Jaeinerelgenen Leimpumpe beschickt warden. 
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Es wird also nicht mehr mit einer Qber die Aute«s- 

Die Eifindung bezielit sich auf eine Vorrichtung der ^^"^^J^^^^^g^n zu erliaiten sondern es wird 

dem ObeAegriff des Anspruchs 1 entsprechenden Art schmaieren SchlitzdOsen nebe"e,nan- 

dem "'.""^ B^fmH.inP sind Probleme gewesen, 5 ewie Anzani vw „ • j _ ginzelnen Schlitzduse 

^'"g^S^'Kietol^tn Hygteneartikeln auftraten. <»«^g«^^y °*Si?^ ^1 Bei e^er Auftragsbreite 

Siteb^elsweise Polypropylen von 12 b.s 15 Vben und nicht etwa fiber emen Verteiler- 

MTfl^SteJaufweisen. auf die ein «5ch,ges Saug- ^"^P^^er gemeiosamen Leimpumpe v^rsorgt wer- 
nolrtwwBCeUulose oder einem gee.gneten Kuns'stoff- 15 MaBnahme ist sichergestellt. daB jeder 

SiatS^geWebt ist. welches seinersetts wtederum ^^^'^sS.u^duse stets die ^^-^%}^^^J^^^,l'^:{. 
etn Vlies abgedeckt ist. w - i ^teilt wird und «Ue Verteilung uber die gesamte Aut 

S^^alSobtl- besteht aus einem losen Matenal ^^^^^^^.^bcnd gleichmaBig ist. Wenn nam hch 
,2, Art rfner kurzfasrigen Watte, welches auf der Fo- 25\;f,d«ce hydrodynami^ bevorzugt sem sollte. 

IS ^S^S. damit es seine Lage beibehalt 20 ^beSffle. bedingt dutch Fertigungstole- 

iK.^Sdhabung des Artikels nicht verrutscht J^lfP;' grdBere Schlitzweite aufweist. Oder 

^sS^So^d'eiolltdieVerklebungdesSaugpol- -|^:;:^£;iderstaad ^^,^^^^1^%^^^ 

^SiSeitbeidieserVerklebungrahndah.. ^:f^^^-^'^^:kXc^^"^ 
H,.?SfSfcTufdte declaim auf getragenwerdenm^^ 25 If^^^^g^^sene Auftragsmenge austreten. 

t^M meSSdt als auch thermisch sehr empfmdlich 5?^^, ^eta^ Qber die ganze Auftragsbreite durchge- 
l^ r«c*^i Grande ist es schon unternomnien wor- Z^JsXnadQse ein solcher hydrodynamisch bevor- 
den «e^e?JS mit Kaltieim vor^unehmen^ Kdt- hen^^t Sdita^^^^^^ .^^ ^ ^"li^^Tfih 

^^^^^^^^^^^^^^^ ^^pnSe^TprBUeneinheit nicht zu vermeiden 
^'^SSi^SeS^ beSaber die gieichmafiige smd Hygieneartikel. bei 

^^^l^cJS^S.^ Auftragsmenge Obe^^^^^^ d^n df^mtS emptindliche FoK^^^^^^ 

vSx«eiKtdrdir^S» 

uv 1 aufffctraeen wurde. Dennoch war die Gleich- 45 '"^"J.'L'!; ^rfnge riskosdtat des Leims geachtet werden 
SaiSn^SSdrsteUend.DiehoheTernperat^ ^uttSfgfet auch noch gleichmaBig. wenn nu 

rs^SnenHeifllehnsnnddiebishernid^t^^^^^^ Sne^ h6h^en Viskositat " J'tbufil 

fchretoTe Auftragsmenge von 2 b.s 4 gW. fuhrten eir^r ^.^ Temperatur des ^e-m^ ^f^^J'^.^^^^ 

Sd^hS^£H»Teru^:5iJ^- .0 ^^s2M^ibSs^"reiSt»^ 

fiSte d^Sh MS und sind auch insofem nachteilig. als ^!j°^^4*''P|Sen anwendbar ist. insbesondere zum 

^Weit. wie die Erfahrung zetgt. entwet- ^ Ebe^^^t^Leim^ hochv«kose 

*SS*end von der gesohilderten Problemlage Uegt A-^t^^p'STa £"n^^^^^^^ Schlitz- 

d^B& die Aufgibe ^'g^-d^. eine gattmigsg^ dcST^g^Sen separaten l-tap«mpen m G^stalt 
T^Of Vorri(AtunB dahin auszugestalten. daB mit inr MrfirfachDumpe vorgesehen sem, bei der wenn 

r^gSTArfuismengen pro Rachenemhe.t auf «^^^^^3j^e ausglbildet ist. beispielswe.se ge- 
etovSlndesSubstrattoerdessenBreitebesonders es ««„^|™„eiL«^es Zentralrad eine entsprechende 

SSaBigautgebracht werden konnen. ^ planetenartig angeordneter Gegenzahnrader 

* KaeA«rfgabe wird durch die in Anspruch 1 wteder- ^^^^^P.^ sauber g^trennte F6rderstr5me erzeugen. 
gegebene Erfindung geldst. 
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Die einander benachbarten einzelnen SchlitzdUsen 
kOnnen in der in Anspnich 3 wiedergegebenen Welse 
gebildet sein. 

Die beiden- "Fiachen" sind hierbei beispielsweise 
durch cine Stirnflflche einer an der Vbrrichtung vorge- 
sehenen Dflsenpiatte, in der die Zufulirkan^e ausmOn- 
den, und eine sich davor erstreckende Klemmleiste ge- 
bildet, die das Schlitzblech zwischen sich einspannen. 
Die Zufflhrkanflie mflnden in den zwischen den Stegen 
frei bieibenden Bereichen des Schlitzbleches^so daB der 
Leim durch den RCcken des Schlltzbleches und die 
St^ge kanalisiert wird und eine Vereinigung der einzel- 
nen Leimstrome erst unmittelbar vor der Austrittsstelle 
stattfindet, so daB einerseits eine gleichmaBige Ober- 



10 



gungswinkel und geringfQgiger Ulngsspannung an der 
Austrittsstelle 3 des HeiBschmelzklebers vorbeigefQhrt 
Die Folienbahn 1 ist also an der Austrittsstelle 3 nicht 
unterstQtzt 

Die Vorrichtung 100 umfaBt einen als Ganzes mit 4 
bezeicbneten Auftragskopf und dieser wiederum einen 
Auftragsblcx:k 5 mit inneren Kanalen, die im einzelnen 
in Fig. 3 ersichtlich sind. Der Auftragsblock 5 ist von 
zwei Seitenwangen 6 gehalten, die durch eine Querplat- 
te 7 verbunden sind, die ihrerseits in geeigneter Weise 
oberhalb der Folienbahn 1 im Maschinengestell befe- 
stigt ist 

An der Querplatte 7 ist ein Antriebsmotor 8 befestigt, 
der fiber ein Winkelgetriebe 9 eine auf dem Auftrags- 



deckung der Auftragsbreite stattfindet, ein Obertritt 15 block 5 montierte Achtfach-Zahnradpumpe 10 antreibt 



von Leim von einer Schlitzduse in die benachbarte aber 
praktisch unterbunden ist. 

Es empfiehlt sich, die Stege gemaB Anspnich 4 gegen 
die Austrittsstelle hin zuzuspitzen, damit die einzelnen 
Leimstrfime leicht ineinander Ubergehen konnen. 

In der Praxis ist die DQsenpIatte fester Bestandteil der 
Vorrichtung, wodurch eine Verteilung der Aiistritts- 
mundungen der Zufiihrkanale in der Stimseite der DQ- 
senpIatte mit bestimmten Abstanden in Richtung der 



Die Achtfach-Zahnradpumpe 10 umfaBt acht einzelne 
Zahnradpumpen, die acht voneinander unabhangige do- 
sierte Leimstrome erzeugen. die durch innere Kanale in 
den Auftragsblock 5 geleitet werden. Der aus einer nicht 
20 dargestellten Schmelzvorrichtung herangefOhrte flOssi- 
ge Leim passiert einen Filter 1 1 und tritt an dem Kanal 
12 in den Auftragsblock 5 ein und an der MQndung 13 in 
die Achtfach-Zahnradpumpe 10 fiber, die den Leim do- 
siert in acht voneinander unabhangigen Strdmen in acht 
Auftragsbreite vorgegeben ist Es mag nun aber vor- 25 gemaB Fig. 3 vertikaie Kanale 14 abgibt, die fiber die 
kommen, daB die Auftragsbreite geandert werden muB. Breite der Bahn verteilt in dem Auftragsblock 5 ange- 
Zur Bewaltigung dieser Aufgabe dient die in Anspruch 5 bracht sind Jedem Kanal 14 ist ein Auftragsventil 15 
wiedergegebene Ausgestaltung in Gestalt der Zwi- zugeordnet, welches fiber einen Querkanal 17 mit dem 
schenplatte. mit deren Hilfe die Austrittsstellen der in Kanal 14 in Verbindung steht AuBerdem ist jedem ICa- 
die einzelnen Schlitzdfisen mfindenden ZufOhrkanHIe 30 nal 14 ein fiber dem Auftragsventil 15 angeordnetes 
auseinandergezogen oder zusammengedrangt werden RGcklauf ven til 16 zugeordnet, welches fiber einen Quer- 
konnen. Es werden also in einem solchen Bedarfsfal! das kanal 18 mit dem Kanal 14 in Verbindung steht. An das 
Schlitzblech und die Zwischenplatte ausgewechselt und Rucklaufventil 16 ist auBerdem fiber einen Querkanal 19 
es kann dadurch anstatt mit acht Schlitzdfisen a 30 mm ein Leimrficklauf 20 angeschlossen. Die Ventile 15, 16 
Breite mit acht Schlitzdfisen von beispielsweise 35 mm 35 sind hinsichtiich ihres hydrodynamischen Widerstandes 
Breite gearbeitet, ohne daB and ere Montagearbeiten als gleich ausgebildet und sind pneumatisch gesteuert Die 
das Abschrauben der Klemmleiste und das Auswech- Luftzuleitungen sind mit 21 bzw. 22 bezeichnet Die 
seln des Schlltzbleches und der Zwischenplatte erfor- Auslegung ist so getroffen, daB die Ventile 15, 16 stets 
derlichsind. im Wechsel angesteuert werden, d.h. wenn das Auf- 

Die Spreizung der Austrittsmundungen der Zufuhr- 40 tragsventil 15 schlieBt, offnet das Rficklaufventil 16 und 



kanale kann in der in Anspruch 6 wiedergegebenen 
Weise herbeigeffihrt werden. 

[n der Zeicbnung ist ein Ausffihrungsbeispiel der Er- 
findung dargestellt 

Fig. 1 zeigt eine Seitenansicht der Vorrichtung; 

Fig. 2 zeigt eine Ansicht gem^B Fig. 1 von links; 

Fig. 3 zeigt eine vergroBerte Ansicht des iinken unte- 
ren Teils von Fig. 1, teilweise im Schnitt; 

Fig. 4 zeigt den unteren Teil von Fig. 3 mit Zwischen- 
platte; 

Fig. 5 zeigt eine Ansicht des Schlitzblechs; 

Fig. 6 zeigt eine vergrdBerte Wiedergabe des in Fig. 5 
mit VI bezeichneten, mit dnem strichpunktierten Kreis 
umgebenen Bereichs; 



laBt den in dem Kanal 14 von der Pumpe 10 herangefor- 
derten Leim statt fiber den Querkanal 17 zu dem Auf- 
tragsventil 15 fiber den Querkanal 18 zu dem Rficklauf- 
ventil 16 gelangen, welches dann gedffnet ist und den 
45 Leim in den Leimrficklauf 20 weiterleitet Auf diese 
Weise kann in dem Kanal 14 unabhangig von der Bet^ti- 
gung des Auftragsventils 15 eine Leimstromung kon- 
stanten Drucks aufrechterhalten werden, in der keine 
durch das SchlieBen des Auftragsventils 15 bedingten 
50 Druckst6Be auf treten. 

Wie aus Fig. 2 ersichtlich ist, sind entsprechend der 
Zahl der KanMe 14 acht Ventilpaare 15, 16 nebeneinan- 
der vorgesehen. 

Gem^ Fig. 3 ist unter dem Auftragsblock 5 und dem 



Fig. 7 zeigt eine Ansicht der Zwischenplatte^ gemlLfi 55 Auftragsventil 15 eine Dusenplatte 23 angeschraubt. die 



Fig. 4 von links; 

Fig. 8 ist ein Schnitt nach der linie VIII-VIII in Fig. 7 
in vergrOBertem MaBstab; 

Fig. 9 ist eine Ansicht der Zwischenplatte von oben; 

Rg. 10 ist eine Ansicht der Rfickseite der Zwischen- 
platte nach Fig. 7. 

Die in den Fig. 1 und 2 dargestellte Vorrichtung 100 
dient dazu, die Folienbahn 1 auf einer Auftragsbreite 2 
(Fig. 2) fiachig und gleichmaBig mit einer sehr dfinnen 
Schicht HeiBschmekkleber zu versehen. Die Folien- 
bahn 1 besteht in dem Ausffihrungsbeispiel aus Polypro- 
pylen von 15 My Starke und wird in der aus Fig. 1 
ersichtlichen Weise unter einem ieichten Umschlin- 



eine vertikale bzw. sich im wesentlichen senkrecht zum 
Substrat erstreckende Stimfiache 24 aufweist, in der 
acht Leimkanale 25 munden, die von der jeweiligen Aus- 
trittsmfindung der Auftrags ventile 15 ausgehen. Vor der 
60 Stirnflache 24 ist ein Schlitzblech 30 angeordnet, dessen 
Gestalt aus Fig. 5 hervorgeht und welches durch eine 
Klemmleiste 26 mit einer ebenen Rfickseite 27 gegen die 
Stirnflache 24 verschraubt ist 

Die Stirnseite 24 und die Rfickseite 27 weisen in glei- 
65 cher H5he liegende untere Kanten 28 bzw. 29 auf. 

Das Schlitzblech 30 besteht aus Messing oder korro- 
sionsfestem Stahl und hat eine Starke von 03 ntm. Es 
Qberdeckt die Stirnflache 24. An der Unterseite ist ein 
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r^chteckiger Ausschnitt 31 gebildet der sich Ober die 
AuSSbr^te 2 (Fig. 2) crstreckt und ckr m 
ratemSbeispiel durch sieben in gl^f hen Atemden 

Ita^rstehende Stege 32 in acht \ammern 33 imtert^^^ 5 
ist. Die Stege 32 sind etwa 1 mm breit 
Sw^^Die Spitze liegt ia einem germgen Abstand 34 
&)S4pielsv^ise 1 mm. oberh^lb der unter«i Kan- 
te M der Stoflache 24, wenn das Schhtzblech 30 m der 

Pi9 3 ersichtfichen Weise montiert ist i" 
'"DffkS2f33 sind an drei Seiten abge^^e^ 
ierioch nach unten offen und bilden mit den Fladicn 2* 
^^en nach unten sich offnende. voneman- 

''"^farF.g.2ersichtUch «.t. sind Je ^^^^^^ « 
didit nebeneinander angeordnet. '^re Breite lie^ im 

SSntlichen fest. so daS Q^^gfTweiS 
Leimkanale 25 nicht ««"«"'*"«^^XSeS2 dS 
dieAirft..gsb^-te2sob^^^^^ 35 ^ 

KSdmrn"^ kTrLe^diltilkanale 25 u^^^^^ 
in die gebildeten Schlitzdasen 35 einmflnden. wie es m 

^fir^Sti Teilung der SchUtzdOsen 3« mU ^r 
Tteihmg der KanSle 25 nicht flbereinstimmt und die 25 
ISSflsen schmaler sind ab die Abstande der Auf- 
^mntile ll?FSg.2). bedarf es einer Anp^sung 
S eine ZwiiKAenpIatie 40, die in eingebautem Zu- 

und iA verschiedenen Ansichtea m den ^ 

montierten Zustand erstrecken sich die Stege 32jewe^ 

SSten 36 weisen in der Mitte Durchgwigsboh- 
J^Sa die auf die in Rg. 1 0 dargesteHte Rud««- 

Sdlr Zwischenplatte 40 d?r<=hg«hc^^°" ^^^SSte 
dungen der Durchgangsbohrungen 37 auf f Ructeeite 
Sen als Nuten ausgebfldete ^bgewmkelte Kanje38 45 
r den SteUen 39. die den AusmOndungen der Leimka 
nSle 25 in der Stimnache 24 der Dusenplatte 23 gegen 
SerSg^Die SteUen 39 haben den den ^^^^^^^ 
S entsnredienden Abstand vonemander, die Dur^ 
fanSboS^n37dendurchdieScUit«10sen35gege- 50 

'^i^d.n beiden auBeren Ausbreitnuten 36' 
foS^l'l^rS^gangsbohrungen 37' i^^^r^X^l^^, 
Kanal 38' aus raumlichen GrOnden auf der in tig^ 
^^erK«sebenen Vorderseite der Zwischenplatte 40 JS5 
^SoS Die Ausmandungen der Durchgang^oh- 
nmgcn 37 in den Ausbreitnuten 36 sind m Fig. 9 mit 41 

''^^S die Zwischenschaltung der zwischenplatte « 

genaB Fig. 4 ist es also mSglich. von der bei em^ 60 
STten Vorrichtung 100 vorgegebenen Teilung d« 
SS^entile 15 b^. Leimkanale 25 auf eine and^ 
tS aberzugehen. beispielsweise auf e'ne engere 
Teauni bei einer geringeren Auftragsbre.te 2;^we m 
Fig.2 dargestellt. aber auch auf eine weitere Tedung. 6S 

''ti^l^rASnng der Auftragsbrdte bedarf es 

Kch des Losschraubens der Klemmleiste 26 und des 



Auswechselns der Zwischenplatte 40 und des Schlitzble- 
ches 30. 



Patentanspruche 

1 Vorrichtung zum flSchigea Auftragen von Lmdi 
oderdUleichenaufeinvorlaufende^^^^^^^^ 
besondere auf die w5rmeempfindliche Feuchtig 
keitsschutzfolie von Hygieneartikeln, 
mit einem Vorratsbehaiter fflr den Leim, 
m t einem Auftragskopf mit einer quer zur Vortauf- 
ridiS des SubLats oberhalb dessen vorges^e- 
nra SchUtzdUsenanordnung zum Auftragen des 

Leims auf das Substrat . 
nrit einer Pumpenanordnung zum Fordern des 
SnTrus dem Vorratsbehaiter ^« Auftragskopf 
undmit einer Fordereinrichtung. mittels deren das 
^s^t unmittelbar unter der SchUtzdusenanord- 
nung vorbeifuhrbar ist, 

S dif^wSs'^nSdnung mehrere unnuttd. 
bar nebeneinander angeordnete emze Ine. « Str^ 
mungsrichtung des Leims gesehen bis kurz vor Ae 
AuSVteUe (3) des Leims voneinander getrenme 
Schtedusen (35) und die Pumpenanordnung fur 
j-edeSitzdOse (35) eine eigene dosierende Leim- 

iXSfnrnach Anspruch 1. dad-ch gek^- 
zeichnet, daO die Leimpumpen durch erne Mehr- 
fachpumpe(10)gegebensmd. dadurdi 
^ Vorriditung nach Anspruch 1 oder 2, daourcn 
Lk^Snlt. daB die SchUtzdusen (35) durd. em 
SsXn ^ei ebenen Fiachen (24. 27). von denen 
Tetaer cfe von den einzelnen Leimpumpen be- 

cSn Leimkanale (25) ---^f'if ""^"^Xte 
gleicher Hahe gelegene untere Kanten (28. J») d« 
in^trittsstelle (3) begrenzen. emgespanntes 
^Sw?d. (30) eebilde? sind, welches zwuidien 
dnalnen Schlitzdusen (35) entsprechw- 
Ta (33) kammzinkenartig ^-^^^^^ 

schmale Stege (32) aufweist. Stro^S. 
tung des Leims gesehen. kurz vor der Austrittsstei 

J ?lSSng nach Anspruch 3. d^^^^J 
zdchnet. daB die Stege (32) gegen die Austrittsstei 

r?llSS'S^Anspru^3 oder 4 -d-h 

nache (24) des Auftragskopfs (4) ausmunden und 
ST^ dS Fiache (24) anliegende Zw«chenplattt 
So) vorgesehen ist. an deren anderer Seite das 
a«bllch (30) aniiegt und die Durch^^^^ 
aufweist, deren in die durch das Schliteblecn ^w; 
JeSdeten einzetoen Schlitzdusen (fS) f«^de 
lusmundungen (41) einen anderen Abstand wn 
dnander haben als die auf der anderen Seite gele 
KenenEinmandungen(39). , . . ^-u-nn. 

6 Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurdi gek«m- 
zeichnet. daB die Durchgangskanale senkrecht zur 
aris^enplatte (40) verlaufende Durchgangsboh- 
(37 37') aufweisen und die Queranpassung 
3 in Querr chtung verlaufende. auf mmdestens 
Si? SeUe der Zwischenplatte (40) vorgesehene 
Quemuten (38. 38') erfolgt 
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